Tarcze diamentowe.
Katalog do zamowien.
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Tarcze diamentowe

do odcinania, nadawania
ksztattu i wykonywania
separacji
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Innowacyjne tarcze diamentowe

Optymalny rodzaj powtoki oraz innowacyjny ksztatt zwiekszaja mozliwosci zastosowania
tych instrumentéw w laboratorium protetycznym.

Tarcze siatkowe
nie zastaniajg pola roboczego podczas
separacji i modelowania ceramiki

Zalety:

* optymalna widocznos¢ i elastycz-

nosé 6924.104.180 934.104.100
e duza przestrzen na wiéry 6924.104.220 934.104.140
* tatwe szlifowanie pozbawione 6924.104.300* /400* 934.104.180
przejsc¢ * do gipsu 934.104.220
e duza wydajno$¢ podczas znoszenia 6934.104.180

materiatu 6934.104.220

specjalne spiralne wzmocnienia
pozwalajace na uzyskanie wiekszej
stabilno$ci potrzebnej do obrébki
ceramiki i gipsu

niezwykle stabilna i duza tarcza
przeznaczona do rozcinania pier-

Scieni w technice ttoczenia

924XC.104.400

Tarcze diamentowe wigzane zywica
przeznaczone do przecinania i obrob-
ki ceramiki prasowanej i frezowanej

oraz stopéw metali.

Zalety:

* nieznaczna ilo$¢ ciepta powstajaca
podczas obrobki

l,
¢ znaczna stabilno$¢ ksztattu i

wytrzymatos¢ instrumentu
u

K6974.104.220

Tarcze diamentowe przeznaczone ?
do turbin

do separacji i odcinania belek z ZrO, !

lub kanatéw odlewowych przy chtodze-

niu woda.

ZR943.314.065/080/100



Tarcze diamentowe z powtoka czesciowa

bardzo elastyczne - powtoka z obu stron
B Ceramika Gips M Tworzywo sztuczne

= zgrubne nadawanie ksztattu

= do przecinania fukéw zebowych w modelach
dzielonych

= odcinanie kanatéw odlewowych

936.104.220 1=0,25mm O 15000 min"'
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bardzo elastyczne - powtoka z przodu
B Ceramika

= jednostronna separacja i nadawanie ksztattu

911HV.104.180 L=0,10mm  Oe. 20000 min™'
911HV.104.220 L=0,10mm  Oe. 15000 min™'

bardzo elastyczne - powfoka z obu stron - powtoka dwuziarnista

Bl Ceramika

= separacja i szlifowanie wstepne bez
konieczno$ci zmiany narzedzi

= na zewnatrz drobnoziarnista

= wewnatrz gruboziarnista

984.104.220 1=0,15/0,256 mm O 15000 min™'

bardzo elastyczne - powtoka z tytu

M Ceramika

= jednostronna separacja i nadawanie ksztattu

911HH.104.180 L=0,10mm  Ou. 20000 min™'
911HH.104.220 L=0,10mm O 15000 min-'

bardzo elastyczne - powtoka z obu stron - bardzo drobne ziarna
diamentowe

Ml Ceramika

= bardzo delikatna sepracja

911HEF.104.180 L=0,10mm O 20000 min"'

911HEF.104.220 1=0,10mm O 15000 min"'

elastyczne - pokryty brzeg - *grube ziarna diamentowe
M Ceramika

= separacja wstepna i opracowywanie

942.104.140 L=0,177mm  Oe. 25000 min™'
942.104.200 L=0,177mm  Oe. 15000 min™'
6942.104.200* L=0,177mm  Oe. 15000 min™'

bardzo elastyczne - powtoka z obu stron

M Ceramika

= wstepna separacja/nadawanie ksztattu

911H.104.140 L=0,15mm O 25000 min”'
911H.104.180 L=0,15mm O 20000 min'
911H.104.220 L=0,15mm O 15000 min”'

mniej elastyczne - powtoka z obu stron

M Ceramika

= separacja i nadawanie ksztattu
= odcinanie i szlifowanie obustronne

911.104.220 1=0,30mm O 15000 min-'

bardzo elastyczne - powfoka z obu stron
grube ziarna diamentowe

M Ceramika

= wstepne odcinanie zgrubne

6911H.104.180 1=0,20mm  Oe. 20000 min"'

6911H.104.220 1=0,20mm  Oe. 15000 min™'

sztywna - powtoka z obu stron

B Ceramika

= odcinanie i szlifowanie obustronne

910.104.220 L=0,60mm  Oe. 15000 min™'

z kotnierzem zapewniajacym duza stabilnos¢ -
*grube ziarna diamentowe

B Ceramika

= separacja w linii prostej

911HF.104.220 L=0,15mm O 15000 min"'

6911HF.104.220* 1=0,20mm  Oe 15000 min"'

bardzo elastyczne - powtoka z obu stron - *grube ziarna diamentowe

Ml Ceramika

= separacja wstepna i nadawanie ksztattu
= specjalna konstrukcja zmniejsza drzenie tarczy

911HK.104.180 1=0,20mm  Oe 20000 min-'
911HK.104.220 1=0,20mm  Oe 15000 min"'
6911HK.104.180* 1=0,22mm  Oe 20000 min-'
6911HK.104.220* 1=0,22mm  Oe 15000 min-'

Gips B Tworzywo sztuczne B Metal

O = optymalna liczba obrotéw



Tarcze diamentowe z powtoka na catej powierzchni

bardzo elastyczne - powtoka z obu stron
drobne ziarna diamentowe

B Ceramika

= separacja wstepna i nadawanie ksztattu

940.104.220 L=0,18mm O 15000 min"'
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bardzo elastyczna tarcza siatkowa - powtoka z obu stron

B Ceramika M Tworzywo sztuczne

= bardzo delikatna separacja i nadawanie
ksztattu bez przejsé¢

934.104.100 /140 L=0,18mm  Ou 25000 min™'
934.104.180 L=0,18mm  Ou 20000 min™'
934.104.220 L=0,18mm  Ou 15000 min™'

mniej elastyczne - powtoka z obu stron - *grube ziarna diamentowe

B Ceramika

= odcinanie i zgrubne nadawanie ksztattu

918B.104.180 1=0,30mm O 20000 min™'
918B.104.200 1=0,30mm O 15000 min"'
918B.104.220 1=0,30mm O 15000 min'
6918B.104.220 * 1=0,30mm O 15000 min'

bardzo elastyczna tarcza siatkowa - powtoka z obu stron
grube ziarna diamentowe

B Ceramika B Tworzywo sztuczne

- fagodna separacja i nadawanie ksztattu
bez przejsé

6934.104.180 1=0,22mm  Ou. 20000 min™'
6934.104.220 1=0,22mm  Ow. 15000 min™'

mniej elastyczne - powtoka z przodu
B Ceramika

= odcinanie i zgrubne nadawanie ksztattu

918.104.180 L=0,20mm O 20000 min"'

918.104.220 L=0,20mm O 15000 min"'

bardzo elastyczna - powtoka z obu stron

B Ceramika M Tworzywo sztuczne

= separacja i nadawanie ksztattu

911HP.104.220 L=0,15mm  Ou 15000 min™'

mniej elastyczne - powtoka z tytu

B Ceramika

= odcinanie i zgrubne nadawanie ksztattu

919.104.180 1=0,20mm  Oe 20000 min-'
919.104.200 1=0,20mm  Oe 15000 min-'
919.104.220 1=0,20mm  Oe 15000 min-'

mniej elastyczna - powtoka z tytu

B Ceramika

- wstepna separacja i nadawanie ksztattu

919P.104.220 1=0,20mm O 15000 min"'

Perforowane tarcze diamentowe

spiralnie wzmocniona tarcza siatkowa - powtoka z obu stron
grube ziarna diamentowe *tylko do gipsu

B Ceramika Gips M Tworzywo sztuczne

mniej elastyczna - powtoka z obu stron
B Ceramika

- wstepne szlifowanie zgrubne i odcinanie
= nadawanie ksztattu

918PB.104.180 L=0,30mm  Ou 20000 min™'

918PB.104.220 L=0,30mm  Ou 15000 min™'

= bardzo delikatna separacja i nadawanie
ksztattu bez przejsé

6924.104.180 L=0,22mm O 20000 min"'
6924.104.300 * L=0,32mm O 10000 min"'
6924.104.400 * L=0,32mm O 10000 min"'

spiralnie wzmocniona tarcza siatkowa z kotnierzem zwigkszajacym
stabilno$¢ specjalne grube ziarna

Masy ostaniajace/Gips

- Opracowywanie pierécieni ceramiki prasowanej
= nadaje sig réwniez do gipsu

bardzo elastyczna - powtoka z obu stron/specjalne drobne ziarna
diamentowe

B Ceramika

- delikatna separacja i nadawanie ksztattu
(obrét tylko w prawg strong)

983.104.220 1=0,10mm O 15000 min"'

{
?1-—? 924XC.104.400 L=1,10mm_ O.: 10000 min"

elastyczna - powtoka z obu stron

B Ceramika

= zgrubna separacja i nadawanie ksztattu
(obrét tylko w prawg strong)

982.104.220 1=0,25mm O 15000 min"'

B Ceramika Gips B Tworzywo sztuczne B Metal

O = optymalna liczba obrotéw

Patent niemiecki DE 197 00 636 - Patent europejski zgtoszony EP 0 856 295



Zebate tarcze diamentowe

elastyczne - powfoka z obu stron - bardzo drobne ziarna diamentowe

M Tworzywo sztuczne

= separacja i nadawanie ksztattu

946.104.180
946.104.220

L=0,20mm O 20000 min™'

L=0,20mm O 15000 min™'

krazek diamentowy - zaokraglone krawedzie

M Ceramika

m = opracowywanie ceramiki

i

902.104.130 L=350mm O 15000 min'

powtoka z obu stron - drobne ziarna diamentowe
Gips

= do przecinania tukéw zebowych w modelach
dzielonych

> maks. gtebokos$¢ ciecia 11,5 mm
(obrét tylko w prawa strone)

8964.104.300 1=0,30mm  Oe 10000 min"'

tarcza diamentowa wigzana zywicaq

M Ceramika B Metal

= przecinanie i obrébka ceramiki prasowanej
i frezowanej oraz stopéw metali

?
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powtoka z obu stron
Gips

= do modeli dzielonych z gipsu i tworzywa
sztucznego
= mozliwo$¢ obrotu w prawa i lewa strone

987P.104.400
987P.104.480

Oo 15000 min”'
O 15000 min”'

L=0,33mm

L=0,33mm

Pozostate tarcze diamentowe /krazki

sztywna - powtoka z tytu

B Ceramika B Tworzywo sztuczne

L=150mm Oa 10000 min’'
Tarcze diamentowe Miniflex
Miniflex - powfoka z obu stron
M Ceramika
L] = delikatna separacja
943.104.065 L=0,15mm O 25000 min"'
943.104.080 L=0,15mm O 25000 min"'
943.104.100 L=0,15mm O 25000 min"'

Miniflex - powfoka z obu stron

}

M Ceramika

= separacja
= do odcinania belek z ZrO, lub kanatéw odlewo
wych z chtodzeniem.

= nadawanie ksztattu

920.104.220 L=0,45mm Ou 15000 min"'

instrument szlifujacy DSB - *grube ziarna diamentowe

B Metal

ZR943.314.065 L=0,30mm  ©Ow160000 min"'
ZR943.314.080 L=0,30mm  ©Ow160000 min"'
ZR943.314.100 L=0,30mm  ©Ow160000 min"'
Miniflex - powfoka z obu stron

M Ceramika

= delikatna separacja

945B.104.100 L=0,15mm  Ow 25000 min"'

= opracowywanie ptyt protez szkieletowych

7818.104.080 L=0,50mm  Oew 20000 min"'

instrument szlifujagcy DSB - *grube ziarna diamentowe
B Metal
= opracowywanie ptyt protez szkieletowych

_— ' 7941.104.200 L=0,40mm  Ou 15000 min"'
P 769411042007 L=0,40mm  Ow. 15000 min’!
B Ceramika Gips B Tworzywo sztuczne B Metal O = optymalna liczba obrotéw
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