Informacja o produkcie

Frezy z weglika spiekanego | GSQ

Problemy przy obrobce tworzyw miekkich
w laboratorium protetycznym?

Oto rozwiazanie: Frezy z weglika spiekanego
o nowych ostrzach GSQ - opracowane spe-
cjalnie z my$la o nietwardniejacych materia-

tach sylikonowych (tworzywa miekkie).

Frezy o tradycyjnej geometrii ostrzy nie sa
stuprocentowo skuteczne w opracowywaniu
i wykanczaniu nietwardniejacych tworzyw
sztucznych i podscieled miekkich: zwykle
powodujg nadmierne wydzielanie ciepta, a
ich koAcdwka robocza obkleja sie widrami
Scinanego materiatu - czego konsekwencja

jest niewystarczajaca wydajnos¢ narzedzia.

Co charakteryzuje nowe frezy GSQ?

Nowe frezy GSQ posiadajg wieksze prze-
strzenie na wiéry i mniejsza ilo$¢ ostrzy
(wraz z nacieciem poprzecznym), dzieki
czemu doskonale sprawdzajg sie w opraco-
wywaniu i wykahczaniu uzupetnien tymcza-
sowych lub nietwardniejacych tworzyw
sztucznych w laboratorium protetycznym.
Do ich zalet naleza takie cechy, jak:

e fatwe i precyzyjne opracowywanie

powierzchni
* efektywne skrawanie o duzej wydajno-

Sci w zakresie znoszenia materiatu

optymalna jako$¢ powierzchni

Dostepne, najbardziej popularne ksztatty
pozwalaja wykonaé kazdy rodzaj prac w
laboratorium:

* pozycjonery

* ochraniacze na zeby dla sportowcdéw

* miekkie podscielenia protez

e maski dzigsta



Zastosowanie:

1. Wstepna redukcja powierzchni zewnetrz-
nych przy uzyciu frezu H79GSQ.104.040 i
H79GSQ.104.070.

2. Wstepna redukcja powierzchni wewnetrz-
nych przy uzyciu frezu H351GSQ.104.060.

3. Wstepna redukcja powierzchni wewnetrz-
nych przy uzyciu frezu H251GSQ.104.060.

4. Uwalnianie wedzidetka policzka i warg
przy uzyciu frezu H261GSQ.104.023.

Wskazéwki dot. stosowania:

e Zastosowanie w mikrosilniku prote-

tycznym.

* Uwaga!
Przy obrébce miekkich tworzyw sztucz-
nych nalezy podczas przyktadania frezu
do opracowywanej powierzchni zasto-
sowac wiekszy nacisk w celu pokonania
oporu, na jaki napotykaja ostrza pod-
czas obrobki tego typu materiatow.

e Pracowaé wytacznie w strone ciata.

e Zalecana predko$é obrotowa:
Qo 15.000 min’!
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