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Rationalisierte Bearbeitung von NEM-Legierungen
durch schnittfreudige Spezialverzahnungen.

In der Zahntechnik sind NEM- und EMF-
Legierungen national wie international weit
verbreitet. Wenngleich deren Bearbeitung
mihsam und haufig zeitintensiv ist, schatzt
man die Legierungen aufgrund ihrer Ein-
sparpotentiale und guten mechanischen
Eigenschaften. Im Vergleich zu Objekten
aus EM-Legierungen, ist es bei NEM-und
EMF-Legierungen aus gusstechnischen
Griinden oftmals notwendig, bei der Nach-
bearbeitung mehr Material abzutragen. Die
verwendeten Werkzeuge werden entspre-
chend stérker beansprucht und unterliegen
einem erhohten VerschleiB.

Zwar werden neuere Legierungen tenden-
ziell weicher, lassen sich jedoch trotzdem
schwer zerspanen. Der Grund dafir ist,
dass die Harte der Legierung nicht allein
maBgebend fir die Zerspanbarkeit einer
Legierung ist. Um den Mehraufwand bei
der Bearbeitung moglichst gering zu halten,
braucht man deshalb speziell konstruierte,
zuverldssige und langlebige Fréser, die sich
minimal abnutzen, aber kraftig Material
abtragen.

Komet liefert die Losung mit den neuen
schnittfreudigen Verzahnungen NE fir
hohen Materialabtrag und NEF fir glatte,
leicht polierbare Oberflachen.



NE-Verzahnung:

Die NE-Fraser von Komet geben schon
durch eine markante Optik einen Vorge-
schmack auf ihr Kénnen. Mit einer aggressi-
ven Verzahnungsart mit hoher Initialscharfe
leisten die Fraser einen besonders effekti-
ven und starken Materialabtrag. Deshalb ist
das Einsatzgebiet der NE-Fréser Uberall dort
angesiedelt, wo es vorrangig um einen
hohen Materialabtrag geht, z. B. beim Ver-
putzen von Anguss-Stummeln oder, falls
erforderlich, beim Reduzieren von Kronen-
und Briickengeriisten. NEM- und EMF-Legie-
rungen kénnen wirkungsvoll und zeitsparend
ausgearbeitet werden. Die Fraser zeichnen
sich bei sachgemaBem Einsatz zudem durch
eine Uberdurchschnittlich lange Nutzungs-
dauer auf diesen Legierungen aus. Zwei
griine Farbringe auf dem Werkzeugschaft

kennzeichnen die neuen NE-Fraser.

. Grobe Formkorrekturen mit
H79NE.104.040.

. Ausarbeiten enger Bereiche
mit H138NE.104.023.

. Bearbeiten der Okklusalflache
mit H77NE.104.023.

. Grobes Ausarbeiten enger Gerist-
bereiche mit H139NE.104.023.
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Anwendungshinweise:

Die optimale Drehzahl liegt bei
e 20.000 min™'!

NEF-Verzahnung:

Die NEF-Fraser von Komet sind mit einer
Vielzahl speziell konstruierter, ausbruchsi-
cherer Schneidspitzen auf ein ergonomi-
sches und ermidungsfreies Arbeiten ausge-
richtet. Dank der speziellen Konstruktion
arbeiten die Fraser sehr weich und vibrati-
onsarm. Ihr Einsatzbereich ist vorrangig dort
anzusiedeln, wo es auf glatte, leicht polier-
bare Oberflachen ankommt, zum Beispiel
bei der Bearbeitung von CoCr-Modellguss-
gerusten. Trotz der sanften Arbeitsweise der
NEF-Fraser, leisten sie einen wirksamen
Materialabtrag und haben eine hohe Stand-
zeit vorzuweisen. Der Grund hierfir ist die
hohe Anzahl der gleichzeitig zum Einsatz
kommenden Schneiden, die bei der Bearbei-
tung gleichzeitig eine hohe Anzahl feinster
Spane abtragen. Dies bietet zusatzlich den
Vorteil, dass die feinen Spane aufgrund ihrer
Form nicht in die Haut eindringen. So kon-
nen schwer zerspanbare Legierungen
wesentlich angenehmer bearbeitet werden.
Mit rot-griinen Farbringen auf dem Werk-
zeugschaft sind die Fraser markant gekenn-

zeichnet und auf einen Blick zu erkennen.

1. Bearbeiten der OK-Abschlussrander mit
H250NEF.104.040.

2. Ausarbeiten der Kunststoff-Abschlussran-
der mit H129NEF.104.023.

3. Ausarbeitung von KlammerauBenflachen
mit H139NEF.104.023.

4. Offnen der Retentionsgitter

mit H138NEF.104.023.
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