Informacja o produkcie

Obrobka Zr0,

| Instrumenty szlifujgce ZR

Cztery etapy obrébki pozwala-
jace na uzyskanie doskonatego
rezultatu.
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Opracowywanie jakosci powierzchni
(gtebokosé poréw pm)

Specjalne wiertta do frezowania.

Coraz czesciej korony pierwotne w rucho-
mych konstrukcjach protetycznych
wykonuje sie z dwutlenku cyrkonu (Zr0O,) -
zwanego w kregach fachowych po prostu
tlenkiem cyrkonu. Wykorzystanie koron pier-
wotnych z tlenku cyrkonu wraz z koronami
wtérnymi wykonanymi metoda galwanizacji
uznawane jest za niezwykle korzystne pota-
czenie w przypadku protez teleskopowych.
W miedzyczasie poznalismy juz zalety wyso-
kowytrzymatych ceramik. Obok znanych
cech fizycznych i biochemicznych charakte-
ryzuja sie one w potaczeniu z technika
galwanizacji przede wszystkim doskonatym
dopasowaniem z koronami wtérnymi oraz
nieskomplikowanym uzytkowaniem dla
pacjentow - dzieki tatwemu zaktadaniu i
zdejmowaniu protezy. Ponadto pozwalajg na
zachowanie estetycznego, podstawowego
koloru zebéw filarowych danego pacjenta.
Nieodzownym warunkiem prawidtowego
funkcjonowania takich rekonstrukcji jest
optymalna jako$¢ powierzchni korony pier-
wotnej z tlenku cyrkonu. Aby skréci¢ zwykle
czasochtonna obrébke, firma Komet opraco-
wata specjalne instrumenty do szlifowania
/R, przeznaczone na turbine we frezarce.

BN

AN
AN
N\

N

czas

znoszenie materiatu

= instrument szlifujgcy ZR
= diament standardowy

Wiertta o analogicznym ksztatcie i idealnie
dopasowanej do siebie, wysoko wydajnej

ziarnistosci pozwalaja na uzyskanie dosko-
natych wynikéw - i to tylko w czterech eta-

pach roboczych.

Aby utatwi¢ technikowi zachowanie prawi-
dtowej kolejnosci stosowania poszczegdl-
nych instrumentdw, ich rézne ziarnistosci
oznaczone sg kolorowymi pierécieniami ISO.
Ztoty trzonek natomiast pozwala odréznié i
przyporzadkowaé te narzedzia. Instrumenty
szlifujgce ZR firmy Komet przeznaczone do
wykonywania precyzyjnych prac sa najlep-
Szym rozwigzaniem w ramach opracowywa-

nia koron pierwotnych z tlenku cyrkonu.



Zastosowanie:

1. Szlifowanie pozadanego ksztattu przy uzy-
ciu instrumentu o Sredniej ziarnistosci (M)

z oznaczeniem w kolorze niebiesko-biatym.

2. Szlifowanie ostateczne przy uzyciu
instrumentu o drobnej ziarnistosci (F)
z oznaczeniem w kolorze czerwono-

biatym.

3. Polerowanie wstepne przy uzyciu instru-
mentu o ekstra-drobnej ziarnistosci (EF)
z oznaczeniem w kolorze z6tto-biatym.

4. Polerowanie na wysoki potysk przy uzyciu
instrumentu o ultra-drobnej ziarnisto$ci z

oznaczeniem w kolorze biato-biatym.
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Wskazéwki dot. stosowania:

e Aby otrzymac optymalne powierzchnie
nalezy przestrzegaé wszystkich czte-
rech etapdw postepowania.

e Zalecana liczba obrotéw:

optymalna wydajno$¢ szlifowania
z liczba obrotéw e 160.000 min™.

e Zastosowanie w precyzyjnej turbinie
laboratoryjnej, zamontowanej we

frezarce z chtodzeniem wodnym.

* Nalezy pamietac, aby podczas pracy

wywiera¢ wytacznie niewielki nacisk

(< 2N).
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