Informacje ogélne

General information

Struktura tabeli - Table structure

Colour coding/

REF number

The colour coding
indicates the grit size
or type of toothing.

Information

Further information
available.

Shank type

IS0 6360

Attention: With extra-
long head and/or
neck the overall
length will change.

Maximum
permissible speed
(Indicated up to
450000 rpm only)

Oznaczenie kolory-
styczne/nr REF
Oznaczenie kolorystyczne
informuje o wielko$ci zia-
ren lub rodzaju zazebienia.

Informacja

Dostepny dodatkowy mate-
riat informacyjny

Rodzaj trzonku
ISO 6360

Uwaga:

W przypadku instrumentéw
z przedtuzonym ksztattem
gtowki lub szyjki zmienia
sig takze dtugos$¢ catkowita

Maksymalna liczba obrotéw

® 8830

Instrument/tool
Enlarged representa-
tion of the head
portion.

Line drawings 1:1
The line drawings
show the actual size
of the individual
instruments.
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Wielko$é - Size

L
FG - FG
[=——7——
806 314 233514 ...
e 8830.314. ...

B 5 5
@ iomm 012 014
mm 2,7 2,7
012 014

Ore 300000 min™!

(Dane tylko ponizej 450000 min~')

Mozliwos$ci zamawiania - Ordering options

Poszczegdlne instrumenty firmy Komet mozna
zamoéwic¢ na podstawie nr REF Komet® lub sys-

temu numeracji ISO.

Obie mozliwo$ci zaméwienia zapewniajg bezpro-
blemowy przebieg Pafistwa zamdéwienia w firmie

Komet.

You are free to use the Komet® REF number or the ISO
numbering system when placing an order.

Smooth handling of your order is guaranteed in either way.

Komet

order number
Please specify the
blue REF number/
shank type number
and the respective
size.

8830.314. ... +

Numer zaméwienia
Komet
Prosze zanotowac niebieski

numer REF/numer rodzaju
trzonka oraz wielko$¢

014

System numeracji - Numbering System 1SO 6360

Poszczegdlne obszary instrumentéw obrotowych zostaty juz
oznaczone miedzynarodowymi normami.

Normy te okreslaja wielko$¢ przytaczenia z oznaczeniem
$rednicy i rodzaju trzonka (ISO 1797) oraz podaniem wiel-
kosci (ISO 2157). Miedzynarodowe ujednolicenie oznaczen
instrumentéw mozliwe jest dzieki systemowi numeracji ISO.

(5]

Numer ISO sktada sig z statego kodu numerycznego, ktéry
zawiera konkretne dane dotyczace instrumentu lub narze-
dzia, co pozwala na jednoznaczng identyfikacje.

Some features of rotary instruments are already inter-nationally
standardized. For example, coupling dimensions, shank diam-
eter, and shank type (ISO 1797) as well as the sizes (ISO 2157).
The international harmonization of instrument designations is
guaranteed by the ISO numbering system.

The ISO order number consists of a certain number code indi-
cating specific instrument related data for clear identification.
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czg narzedzia

wigzanie metalu

Material
of the working part
* Diamond,
galvanic
metal bond

Materiat z ktérego
wykonano cze$¢ robo-

» Diament, gawlaniczne

Packing unit/
dimensions/
designations

The designations,
numbers, sizes
and production
dimensions mostly
correspond to the
currently applicable
/SO and DIN
standards.

L =length
of working part

1SO

order number
Please specify the
black ISO number
and the respective
size.

806 314 233514 ... +

Instrument/narzedzie

Gtéwka instrumentu w
powiekszeniu.

Rysunek 1:1

Rysunek informuje o orygi-
nalnej wielko$ci danego
instrumentu lub narzedzia.

Jednostki opakowania/
wielko$ci/nazwy

Nazwy, numeracje i informa-
cje dotyczace wielkosSci sa
zgodne z obowigzujacymi
aktualnie normami ISO i
DIN.

L=dtugos$¢ czesci roboczej

Numer zaméwienia ISO

Prosze zanotowaé czarny
numer 1SO oraz wielko$¢.

014

806 314 233514014

06

Trzonek i dtugos¢ cat-

kowita
* turbina

* 19 mm wielko$¢ przyta-

czenia wedtug ISO 1797

Shank

and overall length

* FG

e 19mm
coupling dimensions
according to ISO 1797

(4]

Ksztatt i wykonanie

* odwrécony stozek, czoto
wypukte, krawedzie
zaokraglone

¢ drobne ziarna, twarde
wigzanie

Shape

and design

* Inverted, tapered,
front convex,
round edges

* Fine grit, hard bond

ki |

(2]
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Wielko$é znamionowa
ISO 2157

* najwieksza $rednica
czesci roboczej
(Y1omm)

Nominal size
1S0 2157

* Largest diameter of
the working part
(Viomm)



Rodzaje trzonkéw - Shank types ISO 6360

16 mm

313 - Turbina krétka
Friction Grip short (FGS) @ 1,60 mm
19 mm
314 - Turbina
Friction Grip (FG) @ 1,60 mm
21 mm
315 . Turbina dtuga
Friction Grip long (FGL) @ 1,60 mm
25 mm
316 - Turbina bardzo dtuga
Friction Grip extra-long (FGXL) @ 1,60 mm
= <
204 - Katnica
Right-angle (RA) @ 2,35 mm
654 - Uchwyt krétki, tworzywo sztuczne

Handle short, plastic @ 4,00 mm

b ==

644 - Uchwyt
Handle @ 6,00 mm
——A
471-FO/PCR
FO/PCR @ 1,60 mm
900 - nie zamontowany
not mounted
srednice gtéwek/wielkosci - Head Diameter/Sizes
. . . .o L] L]
@1/10mm 005 006 007 008 009 010
2 mm 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1.0
Dinches 0.020 0.024 0.028 0.031 0.035 0.039

@1/10mm 031
@ mm 3.1
@inches 0.122

033 035 037 040 042
3.3 3.5 3.7 4.0 4.2
0.130 0.138 0.148 0.157 0.165

012
1.2
0.047

045
4.5
0.177

014
1.4
0.055

047
47
0.185

016
1.6
0.063

050
5.0
0.197

Informacje ogéine

General information
22 mm
204 - Katnica
Right-angle (RA) 9 2,35 mm
| 26 mm |
205 - Katnica dtuga
Right-angle long (RAL) @ 2,35 mm

| 34 mm

—

206 - Katnica bardzo dtuga

Right-angle extra-long (RAXL) @ 2,35 mm
| 34 mm |
103 - Prostnica krétka
Handpiece short (HPS) 9 2,35 mm
| 44,5 mm |
\
104 - Prostnica
Handpiece (HP) 9 2,35 mm
| 65 mm |
\ |l
(S . | )
105 - Prostnica dtuga
Handpiece long (HPL) 9 2,35 mm
| 70 mm ,
\ [
106 - Prostnica bardzo dtuga
Handpiece extra-long (HPXL) @ 2,35 mm
| 34 mm N
123 - Prostnica gruba krétka
Handpiece short thick (HPST) @ 3,00 mm
| 44,5 mm ‘
— ‘
124 . Prostnica gruba
Handpiece thick (HPT) @ 3,00 mm

018 021 023 025 027 029
1.8 2.1 2.3 2.5 2.7 2.9
0.071 0.083 0.091 0.098 0.106 0.114
055 060 065 070 075 OBO

5.5 6.0
0.217 0.236 0256 0276 0106 0315

120 130 140 150

160 mm
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General information

Piktogamy - /cons
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Preparacja ubytkéw
Cavity preparation

Preparacja pod korony
Crown preparation

Usuwanie starych wypetnier
Removal of old fillings

Przecinanie koron
Crown removal

Opracowanie wypetnien
Working on fillings

Poszerzanie kanatéw
Root canal preparation

Kat
Angle

Promien
Radius

Promien
Radius

Dtugo$¢ sztyftu prowadzacego
Length of guide pin

Bezpieczne $ciecie
Safety chamfer

Kat stozka
Cone angle

Sciecie
Bevel cut (milling)

Zaokraglona krawedz
Rounded edges

Zaokraglona konicéwka
Rounded tip

Koncéwka bez powtoki
Non cutting tip

Koncéwka bez powtoki
Non cutting tip

Koncéwka tnaca
Cutting tip, pointed

Koncdwka tnaca
Cutting tip

Koncéwka nietnagca
Non cutting tip
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Wktady koronowo-korzeniowe
Post systems

Profilaktyka
Prophylaxis

Wygtadzanie korzeni
Root planing

Ortodoncja
Orthodontics

Chirurgia szczgkowa
Oral surgery

Implantologia
Implantology

Nasyp tylko na gtéwce
End cutting only

Nasyp tylko na gtéwce
End cutting only

Nasyp tylko na gtéwce typu chamfer
End cutting only, with chamfer

Nasyp tylko na gtéwce przekroju
kolistym
End cutting only, with radius

Gtéwka z nacieciami
End cutting

Pokryty obustronnie
double sided

Pokryta gérna czeé¢
Upper side coated

Pokryta dolna cze$¢
Lower side coated

Krawedz pokryta diamentem
diamond interspersed edge

Tarcza dwuziarnista, pokryta obustronnie

Two-grit disc, double sided

n)))
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Korony i mosty
Crown and bridge technique

Tworzywo sztuczne
Acrylic technique

Wykonywanie modeli
Model fabrication

Elementy precyzyjne
Milling technique

Protezy szkieletowe
Model casting technique

Zawiera ziarna diamentu
Diamond interspersed

Video
Video

Materiat informacyjny
Further information available

Do myjek ultradZwigkowych
Ultrasonic bath

Dezynfekcja
w termodezynfektorze
Thermodisinfector

Sterylizacja w autoklawie

Autoclave

Chroni¢ przed storicem
Keep off sunlight

Zawiera lateks
Contain Latex



Optymalna liczba obrotéw
Recommended speed

Maksymalna liczba obrotéw
Maximum speed

Jednostka opakowania
Packing unit

Numer zaméwienia
Order number/reference number

Numer partii
Lot number

bezpieczenstwa

Consult instructions
Sterylizacja promieniami
STERILE E Sterilized using irradiation

STERILE m Sterylizacja tlenkiem etylenu

Sterilized using ethylene oxide

Uzyj do
Use by

Nie uzywa¢ w przypadku uszko-
dzonego opakowania

Do not use in case of damaged
packaging

Data produkcji
Date of manufacture

Tylko jednorazowego uzytku*
For single use only*

® L @wll B BB Q9

Przestrzegaé zataczonych przepiséw obstugi i

Informacje ogélne
General information

Przyktad opakowania sterylnego

Example of a sterile pa

p——

[REF] H2B4E 314 012 T
(] 500 314 416288 012 oo

N Frupiien oeER
Dheee 190002 min! ,/
Clam 90000 min™”

Womsat Dartsl - Gabr, Besusslar Gmbh & Co, K1)
Trophagenas Wng 15 - 12657 Lamyge - Gaawany | | L

ckaging

dper - Cmmany %

Otwieranie sterylnego opakowani
Opening of the sterile packaging

*

.
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W przypadku ponownego uzycia tego produktu nie ma gwarancji bezpieczenstwa, poniewaz istnieje ryzyko
infekcji i/lub produkt nie jest juz bezpieczny.

* The reuse of these products carries a risk of infection. A safe, risk-free use can therefore not be guaranteed.

Liczba ostrzy finiréw z weglika spiekanego. - Number of blades for carbide finishers

(O Ultradrobny - ultra-fine 30 ostrzy - blades

@) Drobny - fine 16/20 ostrzy - blades

o Standardowy - normal 8/12 ostrzy - blades

Ziarnisto$¢ diamentu - Diamond grit sizes

O Ultradrobny - ultra-fine

$redni - medium

* Wielko$¢ ziaren moze w zalezno$ci od ksztattu i
wielkosci instrumentéw odbiega¢ w przypadku
poszczeg6lnych instrumentéw od podanej wiel-
kosci.

107 pm *

* With some instruments the grit size may

O  Bardzo drobny - extra-fine 25 pm

Zgrubny - coarse

deviate from the specified value, depending

151 pm on their shape and size.

o Drobny - fine 46 pm

Bardzo zgrubny - super-coarse

181 ym *




